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On sé6z

— Bu tasar, CEN tarafindan kabul edilen EN 12198-3+A1:2008 standardi esas alinarak, TSE Miihendislik
Intisas Grubu'na bagh TK 26: Kisisel Koruyucu ve Oyun Alani Donanimi Teknik Komitesi tarafindan
hazirlanmigtir.
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Makinalarda giivenlik - Makinalarin yaydigi radyasyon nedeniyle olusan
risklerin degerlendirilmesi ve azaltilimasi - Boliim 3: Zayiflatma veya
ekranlama suretiyle radyasyonun azaltiimasi

Giris
Elektrik gli¢ beslemesi yapilan veya radyasyon kaynaklarini iceren makinalar, radyasyon yayabilir veya
elektrik ve/veya manyetik alanlar olusturabilir. Radyasyon yayilimlari, frekans ve baytkltk agisindan farklilik

gdsterir.

Bu standard, daha kigtk bir kaynak ile degistiriimesi, mesafenin artinimasi veya maruz kalma zamaninin
azaltiimasi nedeniyle olusan radyasyon riskinin azaltiimasina dair diger stratejilerle ilgili degildir.

Bu standard, EN 1070'de belirtildigi gibi bir tip B standardidir.

Bu standarddaki maddelere, bir tip C standardi eklenebilir veya bu maddeler, bir tip C standardi ile
degistirilebilir.

Not - Bir tip C standardin kapsamina giren ve bu tip C standardinin maddelerine gére tasarimi yapilmis ve
imal edilmis olan makinalar igin, bu tip C standardinin maddeleri, tip B standardinin maddelerinden

daha 6nceliklidir.

1 Kapsam
Bu standardin amaci, bir radyasyon tehlikesi igeren makina imalatgilaninin, radyasyona karsi etkin
koruyucularn tasarimlanmasina ve imal edilmesine imkan veren araglan saglamaktir.

Farkli radyasyon tipleri i¢in kalkanlarin (koruyucularin) tasarimina ait 6zel teknik ayrintilar ve makinalar diger
standardlarda verilmektedir.

Bu standard, EN 292'de tarif edilen makinalara uygulanir.

EN 12198-1 standardi, makinalar tarafindan yayilan radyasyona ait risk degerlendirmesi igin genel
prensipleri kapsar. Radyasyon yayiliminin élgtiimesine ait ayrintilar EN 12198-2'de verilmistir.

Bu standard, radyasyon yayiliminin zayiflatma veya ekranlama yapmak suretiyle azaltiimasi igin bir tasarim
stratejisini kapsar.

2  Atif yapilan standard ve/veya dokiimanlar

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtimeksizin diger standard ve/veya dokiimanlara atif yapiimaktadir.
Bu atiflar metin icerisinde uygun yerlerde belirtiimis ve asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen
atiflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon yapilmasi
sartl ile uygulanir. Atif yapilan standard ve/veya dokiimanin tarihinin belirtimemesi halinde en son baskisi

kullanilir.

EN, ISO, IEC Adi TS No" Adi
vb. No (Ingilizce) (Tiirkge)

EN 292- Safety of Machinery - Basic TS EN Makinalarda gtvenlik - Tasarim igin

1:19912 Concepts General Principles for 292-1:1996 |temel kavramlar, genel prensipler -
Design - Part 1: Basic Terminology, Bélum 1:Temel terimler
Methodology

EN 292- Safety Of Machinery - Basic TS EN Makinalarda gtvenlik - Tasarim igin

2:1991% Concepts General Principles For 292-2 temel kavramlar, genel prensipler -
Design - Part 2: Technical Principles Bélum 2: Teknik prensipler ve ¢zellikler
And Specifications

” TSE Notu: Atif yapilan standardlarin TS numarasi ve Turkce adi 3. ve 4. kolonda verilmistir.
2 TSE Notu: EN 292-1:1991 iptal edilip yerine EN 1SO 12100-1:2003, daha sonra EN 1SO 12100:2010
gegmlstlr
* TSE Notu: EN 292-2:1991 iptal edilip yerine EN ISO 12100-2:2003,daha sonra EN ISO 12100:2010
gecmistir.
1
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Distances to Prevent Danger Zones
Being Reached by the Upper Limbs

294:1995

EN, ISO, IEC Adi TS No" Adi
vb. No (ingilizce) (Tiirkge)
EN 294:1992” |Safety of Machinery-Safety TS EN Makinalarda glivenlik - El ve kollarin

tehlikeli bolgelere erismesine karsi
gavenlik mesafeleri

EN 953:1997” |Safety of Machinery-Guards- TSEN Makinalarda glvenlik — Koruyucular -
General Requirements for the 953: 1998 ([Sabit ve hareketli koruyucularin tasarimi
design and construction of fixed ve yapimi igin genel 6zellikler
and movable guards

EN 1050:1996" [Safety of machinery-Principles for [TS EN Makinalarda gtvenlik - Risk
risk assessment 1050:1997 |degerlendirmesi prensipleri

EN 1070:1998" |Safety of Machinery-Terminology [TSENV  |Makinalarda givenlik-Terimler

1070

EN 1088:1995” |Safety of Machinery Interlocking TSEN Makinalada glvenlik - Koruyucular ile
Devices Associated with Quards-  (1088:2005 |beraber olan ara kilitleme tertibatlari-
Principles for Design and Selection Tasarim ve secim icin prensipler

EN 12198- Safety of machinery- Assesment TS EN Makinalarda glvenlik — Makina

1:2000% and reduction of risks arising from [12198-1: |tarafindan yayilan isimadan olugan riskin
radiation emitted by machinery- 2003 degerlendirilmesi ve azaltilmasi - Bélim
Part 1: General principles 1 : Genel prensipler

EN 12198- Safety of machinery- Assesment TS EN Makinalarda giivenlik — Makinalarin

2:2002" and reduction of risks arising from [12198-2: |yaydi§ radyasyon nedeniyle olusan
radiation emitted by machinery- 2004 risklerin degerlendirilmesi ve azaltiimasi
Part 2: Radiation emission — Bolim 2 : Radyasyon yayilimini élgme
measurement procedure islemleri

IEC 60050- International Electrotechnical TS IEC Uluslararasi elektroteknik terimler ve

111:1996 Vocabulary — Chapter 111 : 60050- tarifleri - B6lum 111: Fizik ve kimya
Physics and chemistry 111:2008

IEC 60050- International Electrotechnical TS IEC Elektroteknikte kullanilan terimler ve

121:1998 Vocabulary — Chapter 121 : 60050-121: [tarifleri - B&lim 121: Elektromanyetizma
Electromagnetism 2010

IEC 60050-161: |International Electrotechnical TS 7370 |Milletlerarasi Elektroteknik Sézlagu

1990 vocabulary — Chapter 161 : IEC 60050-|Bslum 161- Elektromanyetik Uyumluluk
Electromagnetic compatibility 161

IEC 60050~
881:1983

International Electrotechnical
Vocabulary — Chapter 881:

Radiology and radiological physics

3 Terimler

ve tarifler

Bu standardin amaci bakimindan, EN 1070'de verilen terimler ve tarifler ile agagida verilen terimler ve tarifler
uygulanir. Bu standard igin 6zellikle ihtiyag duyulan ilave tarifler, EN 12198-1'de verilmistir.

IEC 60050-111,
uygulanabilir.

IEC 60050-121, IEC 60050-161,

3.1 Kalkan (genel tarif)
Radyasyonun azaltiimasi, segilmesi veya absorbe edilmesi igin tasarimlanmig bilesen. Bu bilesenin amaci,
radyasyondan korunma veya 6zel radyasyonlar segcmek olabilir.

Y TSE Notu:
5’ TSE Notu:
TSE Notu:

IEC 60050-881'de verilen terimler ve tarifler de

EN 294:1992 iptal edilip yerine EN ISO 13857:2008 gegmistir.
EN 953:1997 iptal edilip yerine EN 953:1997+A1:2009 ge¢mistir.
EN 1050:1996 iptal edilip yerrne EN ISO 12100:2010 gegmistir.

' TSE Notu: EN 1070:1998 iptal edilip yerine EN ISO 12100-1:2003, daha sonra EN 1SO 12100:2010

gegmrshr

TSE Notu:

) TSE Notu:
% TSE Notu:

EN 1088:1995 iptal edilip yerine EN 1088:1995+A2:2008 gegmistir.
EN 12198-1:2000 iptal edilip yerine EN 12198-1:2000+A1:2008 gegmistir.
EN 12198-2:2002 iptal edilip yerine EN 12198-2:2002+A1:2008 gegmistir.
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Not - Kalkanlar, zayiflaticilar, ekranlar veya filtreler olarak da bilinir.

3.2 Koruma kalkani
Insanlarin ve/veya donanimiarin radyasyona karsi korunmasi igin kullanilan kalkan.

3.3 Segilebilir kalkan
- Tipi veya enerjisi segilmek suretiyle radyasyonun filtrelenmesi igin kullanilan kalkan.

3 4 Golge kalkan
Radyasyon kaynagini tamamen kapsamayan, ancak belli yénlerde radyasyonun serbestce gegisini tnleyen

bir bigimde diizenlenmis kalkan.

4 Radyasyonun siniflandiriimasi
Radyasyon siniflandirmasi, EN 12198-1, Madde 4'te verilmistir.

Makinalar, herhangi bir radyasyon emisyonu, makinanin galismasi igin gerekli olan degderle sinirli olacak ve
maruz kalan kisiler 0zerindeki etkiler ortadan kaldinlacak veya tehlikesiz oranlara kadar azaltilacak gekilde

tasarimlanmali ve yapilandiriimalidir (EN 292-2 Ek A).

5 Tasarnm yardimiyla radyasyon emisyon seviyelerini azaltma

islemleri
Zayiflatma veya ekranlama yapmak suretiyle radyasyonu azaltma islemleri asagidaki adimlar igerir :
1) Asilmamasi gereken, mumkinse en dusik radyasyon emisyon seviyesini tanimlamak suretiyle, EN
12198-1 Madde 7.2'ye gore tasarim hedefinin belirlenmesi.
2) Batan radyasyon kaynaklarinin karakterize edilmesi (EN 12198-1 Madde 4 ve Madde 6.2'ye bakiniz).
3) Istenen yénlerin, radyasyon alanlarinin yogunlugunun ve aydinlatilan bélgeye olan erigimin tanimlanmasi.
4) Mevcut olan zayiflatma ve ekranlama malzemelerinin gézden gegirilmesi.
5) Cevre sartlarinin ve bu sartlarin kaynak ve kalkanlar Gizerindeki etkilerinin degerlendirilmesi.
6) Tasanm kararlarinin verilmesi.
7) Prototip imal edilmesi.
8) EN 12198-2'ye ve EN 12198-1 Madde 6'ya gbre dlgme yapilmasi.
9) Adim 1'de istenen seviye grubu ile mukayese edilmesi (EN 12198-1 Madde 7).
10) Gerekirse, tasarimin degistiriimesi ve Adim 6 ila Adim 10’nun tekrar edilmesi.
11) Kullanicilar igin dokimantasyonun hazirlanmasi.

Bu adimlar, Madde 6'da ayrintili olarak tanimlanmisgtir.
6 Kalkan tasarim stratejisi

6.1 Tasarim hedefi
Madde 5.1)'de tanimlanan tasarim hedefi, EN 12198-1 Madde 7'ye gére imalat¢i tarafindan belirlenir.

6.1.1 Imalatgilar makinalarin tasarimini yapacagi zaman, radyasyondan kaynaklanan riski imalatgilarin
dikkate almasi oldukga ®nemlidir. Bu husus, EN 12198-1, Madde 7.2've gbre, fonksiyonel radyasyon
emisyonlarina ve istenmeyen radyasyon emisyonlarina ait istenen azami emisyon seviyelerinin belirlenmesi
ile elde edilebilir.

6.1.2 Azami emisyon seviyeleri icin sayisal degerler, dokiman tzerinde, ulusal dizenlemeler veya uluslar
arasi kuruluslarin tavsiyeleri gibi diger kuruluslar tarafindan belirlenebilir. Herhangi bir yasal diizenlemenin
veya tavsiyenin bulunmadidi yerlerde, imalatgl, tasarimin uygun olmasinin gerektigi gtvenlik kriterlerin ne
oldugunu belirlemek zorundadir. Bu kriterler, bir makinanin kullanimina ait farkli asamalar esnasinda farklilik
gdsterebilir (EN 292-1 Madde 3.11 ve Madde 5.1), (Ayrica EN 1050'ye de bakiniz).

6.1.3 Imalatgi, calismanin oldugu c¢evre sartlarindaki veya makinanin ilgili gevrimlerindeki dedgisimler
nedeniyle olusan radyasyon emisyonlarindaki muhtemel degisikligi de dikkate almalidir.
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6.2 Tiim radyasyon kaynaklarinin karakterize edilmesi

Asagidaki hususlar, dikkate alinmalidir:

—~ Kaynak sayisl,

— Radyasyon karakteristikleri: spektrum, yogunluk, vb. (EN 12198-1 Madde 4)

— Her bir kaynagdin yapim karakteristikleri ,

— Boyutlar dahil geometri (noktasal, dogrusal, silindirik, kiresel,......),

— Agik veya kapali radyasyon kaynaklari,

— Radyasyon jeneratéri (elektrik giic beslemesinin kaldiriimasi, radyasyon emisyonunu sona erdirir)
~ Fiziksel durum : (kati, sivi, gaz, plazma, ....),

— Kimyasal bilesim/bilesimler

- Asagidaki hususlara dikkat edilmelidir :
— Ayni kaynaktan farkli tipteki radyasyon yayilimi oldugu zaman,
— Kaynak imalatgisi, kaynak icin fonksiyonel émri veya glvenli galisma émrini belirledigi zaman.

6.3 Radyasyon alanlari, 1Isin demeti geometrisini belirleme ve mahfaza
Imalatgilar, asagidaki hususlari dikkate almalidir.

6.3.1 Radyasyon alani veya i1sin demeti geometrisi

a) Radyasyon ile malzeme arasindaki etkilesim alani ve bu alanin kargisinda ihtiyag duyulan dizgtinlik
gibi faktorler dikkate alindiginda, alan veya 1sin demeti buytklagu olabildigince kugtk olmalidir.

b). Istenen alanin veya i1sin demetinin iginden gegmek zorunda oldugu mesafe, asgariye indirilmelidir. Bu
asgariye indirme islemi, alan i¢in gereken herhangi bir erisim ve sapma dikkate alindiktan sonra yapilir.

6.3.2 Aydinlatilmis alana erigim
Mamkin oldugunda, tasarim igin belirlenen hedef seviyeden daha yukaridaki radyasyon seviyelerine uygun
olmayan bir erisimi 6nlemek igin, alan veya i1sin demeti, bir mahfaza igine alinmahdir.

Makinanin ayarlanmasinin veya dizenli bakimin bir b&lomi olarak, alan veya isin demeti profillerinin veya
yogdunlugun élgtimesi gerekli olabilir. Isin demetlerinin konumunun ayarlanmasina da ihtiyag duyulabilir.

Alana veya 1sin demetine erisim gerekli ise, erisim noktalar tasarim asamasinda dikkate alinmahdir.

Erigim noktalarinin yapisi, tasanm hedeflerinde belirlenen seviyenin Gzerinde bir radyasyon sizintisini
olusturmamalidir.

6.3.3 Koruyucularin tasarimi

Alanlari veya 1sin demetini igine alan koruyucular, zayiflatma 6zelliklerinin ortaya konmasi veya sadece 1sin
demetine erigimin engellenmesi igin gerekli olabilir. Koruyucu, bir kalkan olacak ise, koruyucunun tasarimi da
Madde 5'te verilen adimlara gére olmaldir. Koruyucunun amaci, sadece insan erisimini engellemek ise,
acikliklar olabildigince kiigik olmall ve uygun oldugunda, EN 294, Cizelge 3, Cizelge 4 veya Cizelge 5'e
uygun olmalidir.

6.4 Mevcut olan zayiflatma malzemelerinin gézden gegirilmesi

6.4.1 Imalatgi, absorbe etme, zayiflatma gibi faktérleri ve diger &zellikleri dikkate alarak, malzemeleri
gtzden gegirmelidir.

Ozellikle, agadidaki hususlara dikkat edilmelidir:

- Kimyasal bilesim,

— Aydinlatma émrtnden sonraki kararlilik,

— Elde edilebilirlik,

- Buyaklak ve agirlik (veya katle), elle ve mekanik olarak tagima,

- Rijitlik veya soka karsi direng — kendi kendini destekleyebilip destekleyemeyecegi,

- Dayaniklilik — Gizerine kondugunda mekanik istekleri kargilayabilip kargilayamayacadi,
— Toksiklik — igleme tabi tutma, kullanim veya elden gikarma esnasinda,

— Islenebilirlik — ne kadar kolay, givenli, ucuz olarak islenebilir oldugu,

- Elektrik iletkenligi — iletken pargalarin topraklanmasi ve elektriksel olarak strekliligi,

— Alevlenebilirlik — alev direnci veya bir alevienebilir atmosfer igcinde makinanin kullanimi,
- Isil iletkenlik — gtivenlik olarak olugturulan herhangi bir i1sinin ortadan kaldinlip kaldirilamayacag.

Not - Atiklar elden gikarma yetkilileri, belli malzemelerin kullanmimi ile ilgili sartlari belirleyebilir.
4
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6.4.2 Imalatgilar, bilesenlerin;

- sokulebilir veya sabit olup olmamasi,

— bakim gerektirip gerektimesi

~ dahil hangi bilesenlerin kullaniimasi gerektigini dikkate almalidir.

6.5 Cevre sartlarinin degerlendirilmesi
Makina ve radyasyonun zayiflatiimasi igin kullanilan malzemeler ve cihazlar, énceden 6ngorilebilen gevre
ve galisma sartlarinin etkilerine karsi dayanikli olmalidir. En azindan asagidaki faktérlere dikkat edilmelidir :
— |zin verilen makina yeri,
— Nem: sinirlar, azami ve asgari degerler,
- Sicaklik: azami ve asgari ortam sicakhgl,
(Avrupa Ekonomik Alani: Kuzeyde — 40 °C'a, Giineyde + 40 °C’a kadar)
— Basing, '
— Asitlik (pH),
- Toz: periyodik temizleme,
— Ortamin alev alabilirligi veya patlayabilirligi,
— Titresimler,
— Yaglama malzemeleri,
— Sogutma suyunun kalitesi.

6.6 Tasarim kurallan :
Bir makinanin tasarnimi yapilacagi zaman, imalatcilar, Madde 6.1 ila Madde 6.5'teki hususlarla ilgili elde

edilen battn bilgileri g6zden gegirmeli ve asadidaki konular ile ayrintih tasarim ile ilgili olarak agagdida verilen
usllde karar vermelidir :

6.6.1 Guavenlli bir koruma tasarimi elde etmek amaciyla, imalatc!:

— kaynak konumunu ve yerlegtirme yerini (tablasini),

— bir kalkanin hareketleri ve kalkanin igine dogru yerlestirme nedeniyle olusan nifuziyeti ve
— radyasyon kaynagi ile herhangi bir koruyucu arasinda bulunan ara kilitteme mekanizmasini
dikkate almalidir.

6.6.2 Uygulanabilir oldugu zaman, asagidaki kurallar kargilanmalidir;

— Normal galismada veya emisyon karakteristiklerinde bir degisime neden olan herhangi bir tek ariza
nedeniyle kaynak mahfazasi zarar gérmeyecek sekilde kaynak konumlandiriimalidir. Gerekirse, bu
konumu elde etmek amaciyla ilave mekanik koruma saglanmalidir.

— Herhangi bir ilave mekanik koruma, radyasyon emisyon tehlikesini veya bu mekanik korumanin varligi ve
yeri nedeniyle olusan diger tehlikeleri artirmamalidir.

~ llave mekanik korumanin, istenen emisyonlarla etkilesim olusturdugu yerlerde, emisyon
karakteristiklerindeki herhangi bir degisikligin otomatik olarak tespit edildigi ve gésterildigi durumda bu
koruma kaldinlabilir.

— Bir koruyucu tzerindeki agiklik, otomatik olarak “durma” komutunu sagliyorsa, koruyucunun kapatiimasi,
ilave galisma olmaksizin emisyonu yeniden harekete gegirmemelidir (EN 292-1, Madde 3.22.4'e bakiniz,
ayrica EN 953 ve EN 1088’e de bakiniz).

- Kaynak veya kaynak mahfazasi guvenli bir sekilde yerlestirilmelidir. Normal ¢alisma ve tek bir ariza
durumu, kaynagin veya kaynak mahfazasinin yerinden g¢ikmasina neden olmamaldir. Kaynak
mahfazasinin ve vyerlestirme yerinin tasarimi, kullanici kaynada dikkate deder miktarda maruz
kalmaksizin kaynak degisimini kolaylastirmaldir.

— Detekttrler, gstergeler, kaynak giicti veya kapak, ara kilitler, "gtivenligi bozmayacak sekilde arizalanma
modunda galistinimalidir.

Not 1 — Baslangic olarak, mimkin olabildiginde, dikkate alinan tasarima ait ongoérilen performans
hakkinda tasarim kurallari belirlenmelidir.

Not 2 — Dikkate alinan birgok faktor, kalkanin tasarimi.ile ilgili, birbiri ile uyusmayan istekleri ortaya koyar ve
imalatgilar, belirlenen tasarim hedefine uygun olan bir ¢bzume ulasilana kadar, her bir tekrarlama
islemini takip etmek zorundadir.

6.6.3 Kalkan wzerindeki baglantilar, servis noktalari, malzeme yapisinda oldugu gibi ayni zayiflatma
seviyesini saglamalidir.
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6.6.4 Zayiflaticilarin zayiflatma seviyesi, normal galigma esnasinda duguraltrse, imalatgilar,

- bir kalkanin degistirilmesinin gerektigi frekansi belirlemeli,

- performans dUsUkIDgﬂnu otomatlk olarak tesplt eden ve gosteren cnhazlan yerlestlrmell

dir.

Bir kalkanin performasindaki dusme, r adyasyon emisyonlarinin hedeﬂenen tasarlm seviyesini asmasil
seklinde ise;

— kaynak kapatiimall veya ‘ ‘

— mekanik kapaklar ve diger araglar emisyonu kisitlamali

dr.

6.6.5 Normal galisma esnasinda ve zayiflatma performanslarinda bir azalmaya neden olan tek bir ariza
durumunda, kalkanlar zarar grmeyecek sekilde konumlandinimali ve yerlestiriimelidir.

Kalkanlar, hasara kars! gtvenli olacak sekilde konumlandiriimamissa, ilave mekanik koruma saglanmaldir.
Genel olarak izotropik yaylc:lar icin, kalkan kaynaga yaklastikga fiziksel olarak kaynak/kalkan, olmasi
gerektigi kadar kagulur.

Kalkanlar veya kalkanlarin pargalar, bakim veya servis igin sokilecek sekilde tasanmlanmissa,
baglayicilarin dizenlenmesi dogru degistirmeyi mimkan kilmaldir.

6.6.6 Kalkanlar kaldinldi§i zaman, tasarimda hedeflenen seviyeler asilirsa;

— kaynak otomatik olarak kapatiimali veya

— emisyonu, tasarimda hedeflenen seviyelerle sinirlandiracak sekilde, mekanik kapaklar veya diger araglar
kullaniimali

dir.

Bu durum, mimkin degilse, kalkan:

— sokme igin bir alet gerektiren baglamalari (baglayicilan) icermeli ve
— Uzerlerine uygun kalici uyari isaretler yerlestirilmeli

dir.

6.6.7 Emisyonlardaki bir degisim, tasarimda hedeflenenen seviveyeleri asacak sekilde ise:
— kaynak otomatik olarak kapatiimali veya

— mekanik kapaklar veya diger araglar emisyonlar sinirlandirmali

dir.

6.7 Prototip imal etme

Bir ¢ok durumda, yukarida dikkate alinan faktérlerin arasindaki karmasik iliski nedeniyle, bir kalkanin
performansini dogru bir sekilde &énceden belilemek mumkin degildir. Performansin, ampirik olarak (deney
ile) dogrulanmasina ihtiyag vardir.

Bir prototipin imal edilmesi, sunulacak olan radyasyon koruma tasariminin yeterliligi anlamina gelir.

6.8 Koruma etkinliginin belirlenmesi

Radyasyon tehlikesine kargi bir makinanin korunma etkinligi;

- EN 12198-2'ye gtre olan prototiplerden ve madellerden alinan radyasyon élctimleri ile
— teorik hesaplamalar ile

belirlenmelidir.

6.9 Adim 1'de istenen seviyelerle mukayese etme ve gerekirse, tasarimin
degistirilmesi

Olgme sonuglar, tasarimda hedeflenen seviyeleri asarsa, tasarimin degistirimesi ve Madde 5'teki Adim 6 ila
Adim 9'un tekrar edilmesi gerekir.

6.10 Kullanicilar igin dokiimantasyonun hazirlanmasi
EN 292-2, Madde 5'e ilave olarak, kullanim bilgileri, makinaya ait radyasyon koruma yéntemlerinin tam bir

tanimlamasini icermelidir.
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ko> Bu standard ile 98/37/EC AB

Ek ZA
(Bilgi igin)

iligki

Direktifinin temel gerekleri arasindaki

Bu standard, 98/79/EC ile duzeltilen 98/37/EC™ Yeni Yaklasim Makine Direktifinin temel gereklerine uyum
sa§lamak igin Avrupa Birligi ve Avrupa Serbest Ticaret Orguti tarafindan CEN'’e verilen talimata gére

hazirlanmistir.

Bu standard, s6z konusu Direktif kapsaminda Avrupa Birligi'nin resmi yayin organlarinda yayimlandiginda ve
en azindan bir Gye Ulke tarafindan ulusal standard olarak kabul edildijinde, Cizelge ZA.1'de verilen bu
standardin maddelerine uygunluk, bu standardin kapsami dahilinde, sz konusu Direktifin karsilik gelen
temel gereklerine uygunlugun ve ilgili EFTA dazenlemelerinin yénlendirilmesini saglar.

Cizelge ZA.1 - Bu standard ile 98/79/EC ile duzeltilen 98/37/EC Direktifi arasindaki iligki

Bu standardin
maddeleri/altmaddeleri

98/79/EC ile duzeltilen 98/37/EC
Direktifinin temel gerekleri

Agiklamalar/Notlar

Tum maddeler

Ek | : Madde 1.5.10

Radyasyon

Uyari - Diger kurallar ve AB Direktifleri, bu standardin kapsamina giren mamul/mamullere uygulanabilir.

@]

™) TSE Notu: Bu Direktif, Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi tarafindan 05.06.2002 tarih ve 24776 sayili
Resmi Gazete'de “Makina Emniyeti Yénetmeligi” adi altinda yayimlanmistir.
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Ek ZB
(Bilgi igin)
o Bu standard ile 2006/42/EC AB Direktifinin temel gerekleri arasindaki
iliski

Bu standard, Avrupa Birliginin 2006/42/EC'® Direktifinin temel kurallarina uyum ‘saglamak igin Avrupa
Komisyonu ve Avrupa Serbest Ticaret Orgitu tarafindan CEN'’e verilen talimata gére hazirlanmistir.

Bu standard, s6z konusu Direktif kapsaminda Avrupa Birligi'nin resmi yayin organlarinda yayimlandiginda ve
en azindan bir (ye Ulke tarafindan ulusal standard olarak kabul edildiginde, Cizelge ZB.1'de verilen bu
standardin maddelerine uygunluk, bu standardin kapsami dahilinde, sz konusu Direktifin karsilik gelen
temel gereklerine uygunlugun ve ilgili EFTA dazenlemelerinin yénlendiriimesini saglar. -

Gizelge ZB.1 - Bu standard ile 2006/42/EC Direktifi arasindaki iligki

Bu standardin maddeleri/alt 2006/42/EC Direktifinin temel . Aciklamalar/Notlar
maddeleri gerekleri :
Tum maddeler Ek | : Madde 1.5.10 Radyasyon

Uyan - Diger kurallar ve AB Direktifleri, bu standardin képsamma giren mamule/mamullere uygulanabilir.

@]

' TSE Notu: Bu Direktif, Sanayi ve Ticaret Bakanligi tarafindan 05.06.2002 tarih ve 24776 sayill Resmi
Gazete'de “Makina Emniyeti Yénetmeligi” adi altinda yayimlanmig ve 03.03.2009 ve 27158 sayili Resmi
Gazete'de degistiriimistir.
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